
ＭＡＴＥＲＩＡＬ

１

ＱＴＹ

キャップヘル－ル

ＰＡＲＴＳ ＮＯＴＥ

１

ＮＯ

２

シ－トパッキン３

覗　窓５

１

２

押さえフランジ

上　記

上　記

ＦＲＥＥ

ＤＥＳＩＧＮ ＤＡＴＥ ＳＣＡＬＥ ＤＷＧ　ＮＯ

ＳＵＮＮＹ　ＴＥＣＮＯ　ＣＯＲＰＯＲＡＴＩＯＮ

ＰＷ－９７３０Ｈ２２／０８／２６ＳＴＡ

覗 　 窓

押さえフランジ

　■　ＳＵＳ３０４　　□

キャップヘル－ル

　■　ＳＵＳ３０４　　□　ＳＵＳ３１６Ｌ　　□

シ－トパッキン

　■　バイトン　　□　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

上　記

Ｆ

φＣ

φＢ

ＰＷ－０８５－ＣＡ

ＭＯＤＥＬ

　６０

ＰＷ－１３５－ＣＡ
１００
１２５

ＰＷ－１１５－ＣＡ
　７５

１１９

１５５
１８３

１３０

φＢφＡ

１０２

１４４
１６９

１１４

φＣ

２３

２８
２９

２７

Ｆ

ＰＷ－０５５－ＣＡ
ＰＷ－０７０－ＣＡ ＩＤＦ－４Ｓ

ＩＳＯ５．５Ｓ（５Ｓ）／１２５Ａ
ＩＳＯ６．５Ｓ（６Ｓ）／１５０Ａ

ＩＳＯ４．５Ｓ／１００Ａ

Ｎ １

φＡ

１

５

ボルト・ナット４ ＳＵＳ３０４－

上　記

Ｎ

４ ３

２

ＷＷ－９７３０基準

１

２

３

ＰＷ－２２０－ＣＡ
１５５
２０３

ＰＷ－１７０－ＣＡ ２３６
２９０

２１６
２６７

３６
４０

ＧＡＳ－２００Ａ
ＧＡＳ－２５０Ａ

Ｐ：ＭＰａ

Ｋ

　８
１０
１０
１０
１２
１２

　４７　９１ 　７６ ２３ ＩＤＦ－３Ｓ　８

覗　窓

　■　並強化　　□　強化テンパックス　　□

５

（ キ ャ ッ プ ヘ ル － ル ユ ニ ッ ト ）

０．５０

Ｐ

０．５０

０．４５
０．５０

０．５０

０．４２
０．２５

・最高使用圧力：真空～加圧（Ｐ／下表記載）、但し下記条件による

　・基準算式：のぞき窓（圧力容器構造規格）

　・使用温度：常温～８０℃

　・Ｐ：基準算式による参考数値であり、保証値ではありません

　・受圧基準径：（Ｊ＋Ｃ）／２　

　・ガラス材質：並強化ガラス（ＪＩＳ－Ｒ３２０６）

　　　但し、最大値は０．５ＭＰａを基準とします

　・内面　　■　バフ＃４００　　□

　・外面　　■　バフ＃４００　　□

下記■印は標準仕様

仕上　　■　バフ研磨　　□　機械加工肌　　□　酸洗　　□　電解研磨　　

φＪ

Ｋ

　７０

１１５
１３５

　８５

φＪ

１７０
２２０

　５５

改訂２２０８２６：押さえフランジＳＵＳ３１６Ｌ削除


